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Наименование продукции
Ед.
изм.

Условие
поставки

Пряжа х/б Open End

П р я ж а  х/б  N m  10/1 ( N e 6 / 1 ) O p e n  E n d Кг. E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m  12/1 ( N e 7 / l ) O p e n  E nd Кг. E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m  14/1 ( N e 8 / l ) O p e n  E n d Кг. E X W ,  In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  x / 6 N m  17/1 ( N e  10 /1)  O p e n  E n d Кг. E X W ,  In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m  20/1 ( N e  12/1) O p e n  E nd Кг. E X W .  In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m  27/1 ( N e  16/1) O p e n  E nd Кг. E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m  34/1 ( N e 2 0 /1 )  O p e n  E nd Кг. E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m  51/1 ( N e 3 0 /1 )  O p e n  E n d Кг. E X W ,  I n c o te rm s  2 0 1 0

Пряжа х/б Ring

П р я ж а  х /б  N m  10/1 ( N e 6 / l ) R i n g Кг. E X W ,  In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m  12/1 ( N e 7 /1 )  R in g Кг. E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m  14/1 ( N e 8 / l ) R i n g Кг. E X W . In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m  17/1 ( N e l 0 / l ) R i n g Кг. E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m  20/1 ( N e  12/1) R in g Кг. E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  x / 6 N m  27/1 ( N e l 6 / l ) R i n g Кг. E X W ,  In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m  34/1 ( N e 2 0 /1 )  R in g Кг. E X W ,  In c o te rm s  2 0 1 0

Пряжа х/б крученный двойной Ring

П р я ж а  х /б  N m 2 7 /2  ( N e l 6 / 2 )  R i n g  к р у ч е н н ы й кг E X W ,  In c o te rm s  2 0 1 0

П р я ж а  х /б  N m 3 4 /2  ( N e 2 0 /2 )  R i n g  к р у ч е н н ы й кг E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

Волокно отбеленное

В о л о к н о  х л о п к о в о е ,  о т б е л е н н о е  (п р о и з .  из 

о ч и щ е н н ы х  о т х о д о в )
кг E X W . In c o te rm s  2 0 1 0

В о л о к н о  х л о п к о в о е ,  о т б е л е н н о е  

( п р о и з .и з . г р е б е н н о г о  о ч е с а )
кг E X W ,  In c o te rm s  2 0 1 0

Ткань джинсовая ■

Т к а н ь  д ж и н с о в а я  9 o z П о г .м т . E X W ,  In c o te rm s  2 0 1 0

Т к а н ь  д ж и н с о в а я  1 0 o z П о г .м т . E X W .  In c o te rm s  2 0 1 0

Т к а н ь  д ж и н с о в а я  11 oz П о г .м т . E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

Т к а н ь  д ж и н с о в а я  12 o z П о г .м т . E X W ,  I n c o te rm s  2 0 1 0

Т к а н ь  д ж и н с о в а я  13 o z П о г .м т . E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

Т к а н ь  д ж и н с о в а я  14 o z П о г .м т . E X W , I n c o te rm s  2 0 1 0

Т к а н ь  д ж и н с о в а я  15 oz П о г .м т . E X W ,  In c o te rm s  2 0 1 0

Готовые швейные изделия

Б р ю к и  д ж и н с о в ы е  (k o d :  2 5 0 2 0 1 8 0 0 1 0 1 ) Ш т. E X W , I n c o te rm s  2 0 1 0



Махровые изделия

Г л а д к о к р а ш е н н ы е  и ж а к к а р д о в ы е  м а х р о в ы е  
( п о л о т е н ц а ,с а л ф е т к и ,  п р о с т ы н я  к у п а л н ы е )  р а з н ы х  

р а з м е р о в ,  р а з н ы х  т о н о в  R in g  ( А Д Т )

Кг. E X W ,  In c o te rm s  2 0 1 0

Г л а д к о к р а ш е н н ы е  и ж а к к а р д о в ы е  м а х р о в ы е  
( п о л о т е н ц а ,с а л ф е т к и ,  п р о с т ы н я  к у п а л н ы е )  р а з н ы х  
р а з м е р о в ,  р а з н ы х  т о н о в  О .Е .  ( Б а й р а м а л ы )

Кг. E X W , I n c o te rm s  2 0 1 0

Ткань суровая

1 0 0 %  х л о п ч а т о б у м а ж н а я  т к а н ь  с у р о в а я  F lane l 
п л о т н а я ,  N m ,  34/1 ( N e 2 0 / 1 ) R in g  х N m  14/1 ( N e 8 / 1 ) 

O E ,  1 6 7 -168  g r /m 2  (+ /-  5 % )

Кв.м . E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

1 0 0 %  х л о п ч а т о б у м а ж н а я  т к а н ь  с у р о в а я  F lane l 
т о н к а я ,  N e2 0 /1  R i n g  x N e l  0/1 O E  ( 1 7 * 1 4 ) ,  1 4 2 -1 4 7  

g r .sq .m

К в .м . E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

1 0 0 %  х л о п ч а т о б у м а ж н а я  т к а н ь  с у р о в а я  K re to n ,
N m  34/1 (N e  20/1 ) R in g  x N m 3 4 /1  ( N e 2 0 /1 )  O E  , 1 45­

146 g r . / in .m .  (+ /-  5 % )
К в .м . E X W ,  I n c o te rm s  2 0 1 0

1 0 0 %  х л о п ч а т о б у м а ж н а я  т к а н ь  с у р о в а я  R a n fo r s e ,  
N m  5 1 / l ( N e 3 0 / l )  R i n g  O E  x N m 5 1 / l ( N e 3 0 / l )  R in g  

O E ,  115 g r / in .m (+ / -  5 % )

К в .м . E X W ,  I n c o te rm s  2 0 1 0

m a ta  qig 1 0 0 %  n ah  -R a n fo r s e ,  diirli  in le rd e  + / - 2 ,5 %  

N m 5 1 /1  ( N e 3 0 /1 )  R in g ,  O .E .x  N m 5 1 / l ( N e 3 0 / l ) R i n g ,  

O .E  122 g r /m 2 + 5 %

К в.м . E X W , In c o te rm s  2 0 1 0

1 0 0 %  х л о п ч а т о б у м а ж н а я  т к а н ь  с у р о в а я  P a n a m a ,  
N e l 6 / 1  O .E .  , N e8 /1  O .E .  ( 1 5 * 1 5 ) ,  2 2 9 - 2 3 0  г /кв .м  

(+ /-  5 % )

Кв.м . E X W ,  ln c o te r m s  2 0 1 0

Т к а н ь  с у р о в ая  H a l f  P a n a m a  К о с т ю м н а я .  N m
27/1 (N e  16/1) O .E .  , N m l 4 / l ( N e 8 / l )  O .E .  (ini 149 

sm )  2 3 8  г /к в .м  (+ /-  5 % )

Кв.м . E X W ,  ln c o te r m s  2 0 1 0

Т к а н ь  с у р о в а я  G a b a rd in  К о с т ю м н а я ,  N m
17/1 ( N e l 0 / 1 )  O .E .  , N m l 4 / l ( N e 8 / l )  O .E .  ( ini 317  

s m )  317  г /к в .м  (+ /-  5 % )

К в .м . E X W ,  ln c o te r m s  2 0 1 0

Т к а н ь  с у р о в а я  G a b a rd in ,  N m  20/1  ( N e  12/1) R ing ,  

N m 2 0 / l ( N e l 2 / l )  R in g  2 2 4  г /к в .м  р а з н о й  ш и р и н е
К в .м . E X W ,  ln c o te r m s  2 0 1 0

G a b a rd in  1 0 0 %  Q \g n ah  m a ta  (diirli in le rd e  2 08  
g r /m 2 + / - 5 % )  N m  34/1 ( N e  2 0 /1 )  O .E .  p a g  1 0 0 %  N m  

34/1 (N e  2 0 /1 )  O .E .p a g  1 0 0 %

К в.м . E X W , ln c o te r m s  2 0 1 0

G a b a rd in  1 0 0 %  £ i g  n a h  m a ta  (d iirli in le rd e  2 2 0  
g r /m 2 + / - 5 % )  N m  34/1 ( N e  2 0 / l ) R i n g .  p a g  1 0 0 %  N m  

30/1 (N e  18/1) O .E .p a g  1 0 0 %

Кв.м . E X W ,  ln c o te r m s  2 0 1 0

Т к а н ь  с у р о в ая  P o p lin ,  N m  3 4 / 1 ( N e 2 0 / 1 ) R ing ,  

N m 5 1 / l ( N e 3 0 / l )  R in g  197 г /к в .м  р а з н о й  ш и р и н е
К в .м . E X W , ln c o te r m s  2 0 1 0
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Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к ц и и
Ед.

изм.

У с л о в и е

п о с т а в к и

Т к а н ь  к р а ш е н а я

К р а ш е н а я  т к а н ь  П а н а м а  ( 2 2 2  г р / м 2 + 5 % ) К в .м . E X W .  I n c o te r m s  2 0 1 0

К р а ш е н а я  т к а н ь  Ф л а н е л ь  ( 1 6 8  г р / м 2 + 5 % ) К в .м . E X W .  I n c o t e r m s  2 0 1 0

О т б е л е н н а я  т к а н ь  К р е т о н  ( п о с т е л ь н а я )  N m 3 4 / l ( N e 2 0 / l ) O E -  

N m 3 4 / l ( N e 2 0 / l ) O E  ( 1 4 5  г р / м 2 + 5 % )
К в.м . E X W ,  I n c o te rm s  2 0 1 0

С у р о в о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о

С у р о в о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  S u p r e m  N m 5 1 / 1  ( N e 3 0 / l ) R i n g КГ E X W ,  I n c o t e r m s  2 0 1 0

С у р о в о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  S u p r e m  N m 6 1 /1  ( N e 3 6 / l ) R i n g кг E X W ,  I n c o te r m s  2 0 1 0

С у р о в о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  In te r lo k  N m  51/1 ( N e 3 0 / I )  О Е кг E X W .  In c o te rm s  2 0 1 0

С у р о в о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  I n t e r lo k  N m  51/1 ( N e 3 0 / 1) R in g кг E X W ,  I n c o t e r m s  2 0 1 0

С у р о в о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  L a c o s t N m  51/1 ( N e 3 0 / 1 )  R in g кг E X W ,  I n c o te r m s  2 0 1 0

С у р о в о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  N m  51/1 ( N e 3 0 / 1 ) R in g  + N m 5 1 / 1  

(N e  3 0 /1 )  R i n g + N m  17 / 1 ( N e  1 0 /1 ) О Е ,  3 п р я ж и
кг E X W .  I n c o te r m s  2 0 1 0

С у р о в о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  N m  51/1 ( N e 3 0 /1 )  R in g  + N m  51/1 

(N e  3 0 / 1 ) R i n g + N m  2 0 / 1 (N e  1 2 /1 ) О Е ,  3 п р я ж и
кг E X W .  In c o te rm s  2 0 1 0

С у р о в о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  N m 5 1 / 1  ( N e 3 0 /1 )  R in g  + N m 5 l / 1  

(N e  3 0 /1 )  R i n g + N m  3 4 / l ( N e  2 0 /1 )  О Е ,  3 п р я ж и
кг E X W ,  I n c o te r m s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  с в е т л ы й  т о н  S u p r e m  N m  

3 4 / l ( N e  2 0 /1 )  R in g
кг E X W ,  I n c o te r m s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  т е м н ы й  т о н  S u p r e m  N m

3 4 / l ( N e  2 0 /1 )  R in g
к г E X W ,  I n c o t e r m s  2 0 1 0

" К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  б е л ы й  ц в е т  S u p r e m  ( к у л и р н а я  

гл а д ь )  N m 5 1 /1  O . E . ( N e 3 0 / l ) O . E .
кг E X W ,  I n c o te r m s  2 0 1 0

Т р и к о т а ж н о е  к р а ш е н н о е  п о л о т н о  с в е т л ы й  т о н  S u p r e m  ( к у л и р н а я  

г л а д ь )  N m 5 1/1 O . E . ( N e 3 0 / l ) O . E .
кг E X W .  In c o te rm s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  с р е д н и й  т о н  S u p r e m  ( к у л и р н а я  

гл а д ь )  N m 5 1/1 O . E . ( N e 3 0 / l  ) 0 , Е .
кг E X W .  I n c o te r m s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  т ё м н ы й  т о н  S u p r e m  ( к у л и р н а я  

г л а д ь )  N m 5 1/1 O . E . ( N e 3 0 / l ) O . E .
кг E X W .  I n c o te r m s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  т ё м н ы й  т о н  с н а б и в о м  S u p r e m  

( к у л и р н а я  г л а д ь )  N m 5  1/1 O . E . ( N e 3 0 / l  )О .Е .
кг E X W .  I n c o te r m s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  б е л ы й  ц в е т  с н а б и в о м  S u p re m  

( к у л и р н а я  г л а д ь )  N m 5  1/1 C ) .E . (N e 3 0 / l  )О .Е.
кг E X W .  I n c o te r m s  2 0 10

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  с в е т л ы й  т о н  S u p r e m  N m 5 l / l  

( N e 3 0 /1 )  R in g
кг E X W .  In c o te rm s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  с р е д н и й  т о н  S u p r e m  N m 5 1 / 1 

( N e 3 0 /1 )  R i n g
кг E X W ,  I n c o te r m s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  т ё м н ы й  т о н  S u p r e m  N m 5 1 /1  

( N e 3 0 /1 )  R in g
кг E X W ,  I n c o te r m s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  с в е т л ы й  т о н  S u p r e m  с  н а б и в о м  

N m 5 1 / 1 ( N e 3 0 / 1 )  R in g
кг E X W .  I n c o te r m s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  с р е д н и й  т о н  R i b a n a  N m 5 l / I  

( N e 3 0 / l ) R i n g  5 %  л а й к р а
кг E X W .  I n c o te r m s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  т ё м н ы й  т о н  R i b a n a  N m 5 1 / 1 

( N e 3 0 / l ) R i n g  5 %  л а й к р а
кг E X W .  I n c o t e r m s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  с р е д н и й  т о н  S u p r e m  N m 6 1 / 1 

( N e 3 6 / 1 )  R in g ,  5 %  л а й к р а
кг E X W ,  I n c o t e r m s  2 0 1 0

К р а ш е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  т ё м н ы й  т о н  S u p r e m  N m 6 l / 1  

( N e 3 6 / 1 )  R in g .  5 %  л а й к р а
кг E X W .  I n c o t e r m s  2 0 1 0

О т б е л е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  S u p r e m  N m 51/1 ( N e 3 0 / 1) R in g кг E X W .  I n c o t e r m s  2 0 1 0

О т б е л е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  R i b a n a  N m 5 1 / I  ( N e 3 0 / i )  R in g ,  

5 %  л а й к р а
кг E X W .  I n c o te r m s  2 0 1 0

О т б е л е н н о е  т р и к о т а ж н о е  п о л о т н о  S u p r e m  N m 5 1/1 ( N e 3 0 / I )  R in g  

5 %  л а й к р а
кг E X W .  I n c o te r m s  2 0 1 0



h .

* Прайс Лист /рМ^Гщгг&гг?
№ Kody названия товара М е р ,и з м  

ер_____
Ц ен а Зам етк а

1
M u sg a № 6 2

Ш а б л о н - 6 2  а р т и к у л  к р а ш е н а я  п р я ж а  К е т е н и  т к а н  ( 

ш и р и н а  100  sm ) п /м 8,60

2
47003/1039

4 7 0 0 3 / 1 0 3 9 а р т ,  к р а ш е н а я  п р я ж а  К е т е н  т к а н  ( ш и р и н а  

lOOsrn) п /м 7,41

3 k e ten i К е т е н и  т к а н  13s 9 z r п /м 17,25

4 П л а т о к Щ е л к о в ы й  П л а т о к  1 5 5 * 1 6 0 п /м 172 ,50

5
12015

12 0 1 5  ар т ,  K r e t o n  - Р и с о в а н н ы й  т к а н  т к а н  ( ш и р и н а

2 2 0  sm ) п/м 16,27

6 9 1 0 1 8

9 1 0 1 8 а р т , С к р а ш а н н ы й  и - Р и с о в а н н ы й  В и с к о н

П т а п е л о в ы й  т к а н  ( ш и р и н а  1 5 5 s m ) п /м 3 0 ,36

7 1 8 0 4 0

1 8 0 4 0 а р т ,  G a b a r d i n  Р и с о в а н н ы й  т к а н  д л я  н а м а з л ы к  

( ш и р и н а  2 4 0  s m ) п /м 2 4 ,86

8
2 5 0 0 4

2 5 0 0 4 а р т ,  Y a r y m  P a n a m a  - Р и с о в а н н ы й  т к а н  S a p a k ly k  

т к а н  ( ш и р и н а  1 6 0  s m ) п /м 3 3 ,86
9 o d e y a l o О д е я л о  и з  х л о п к а п /м 3 7 ,95

10
1 2 0 1 9

1 2 0 1 9 ар т ,  K r e to n  - Р и с о в а н н ы й  т к а н  д л я  п о с т е л н о г о  

б е л я  ( ш и р и н а  2 4 0  s m ) п /м 23,81

11
Nusga№ 215

N u s g a № 2 1 5 a p T ,  S a t e n  О д н а т о н н а  к р а ш е н н ы й  Р Т -  

7 0 0 0 4 ; 5 0 6 1/5 § t a p e l  т к а н  ( ш и р и н а  1 4 5 s m ) п /м 25 ,13
13 М а р л ы О п т и к  м а р л ы й  1 8 s 2 5 - 3 z r  ( ш и р и н а  1,0) м е т р 2 ,30
14 j i r П о с т е л ь н ы й  б е л е  18s  11 -7 z r  ( ш и р и н а  1,0) м е т р 5 ,18

33 N u s g a - 2 2 6

N u s g a - 2 2 6 a p T ,  к р а ш е н а я  п р я ж а  т к а н  ( ш и р и н а

15 5 s m ) п /м 25 ,39

34
3 6 0 1 7 /1 0 5 7

3 6 0 1 7 / 1 0 5 7 а р т ,  к р а ш е н а я  п р я ж а  т к а н  ( ш и р и н а  165 

sm ) п /м 2 6 ,45

35
38009-1081

3 8 0 0 9 - 1 0 8 1  ар т ,  Y i ip l ig i  b o y a l a n  S u ti ik l i  т к а н  

( ш и р и н а  160 sm ) п /м 2 1 ,95

36
91021 ;91021-A

91 0 2 1  ; 9 1 0 2 1 - А ;9 1 0 2 3  а р т , С к р а ш а н н ы й  и - 

Р и с о в а н н ы й  В и с к о н  Ш т а п е л о в ы й  т к а н  ( ш и р и н а

15 5 sm ) п /м 31 ,7 4

37
24019;24020

2 4 0 1 9 ; 2 4 0 2 0 а р т ,  С а т и н  С к р а ш а н н ы й  и Р и с о в а н н ы й  

т к а н  ( ш и р и н а  1 6 0  s m ) п /м 42 ,32

37
| 38004-1086

3 8 0 0 4 - 1 0 8 6 - 0 1 а р т ,  к р а ш е н а я  п р я ж а  т к а н  ( ш и р и н а
160 sm ) п /м 23,81

3 9
2 8 0 6 1

2 8 0 6 1  ар т ,  G a b a r d i n  - Р и с о в а н н ы й  т к а н  д л я  с а л ф е т к и  
( ш и р и н а  2 2 5  sm ) п /м 3 3 ,59

40
13043

1 3 0 4 3 ар т ,  R a n f o r s e  - Р и с о в а н н ы й  т к а н  ( ш и р и н а  2 4 0  

sm ) п /м 19,84

41
1 3 0 5 0

1 3 0 5 0 а р т ,  R a n f o r s e  - Р и с о в а н н ы й  т к а н  д л я  п л а т к о в  

( ш и р и н а  160  s m ) п /м 18,78

42
4 7 0 0 4 4 7 0 0 4 / 1 0 4 0  ар т ,  А р м у  k e t e n i  т к а н  ( ш и р и н а  100 sm ) п /м 16,66

1



43
9 1 0 2 0

- ------- Р и с о в а н н ы й  т к а н  В и с к о н
Ш т а п е л о в ы й  т к а н  ( ш и р и н а  155 s m l  я гк я ™  я р

п /м 2 0 ,2 4

-----------

44
1643

io T J - K (1 2 U 0 1 ) a p T ,  K r e t o n  - Р и с о в а н н ы й  т к а н  д ™ ------

п л а т к о в  ( ш и р и н а  1 5 5 s m )
п /м 19,31

45
18043

1 о 0 4 3 а р т ,  G a b a r d i n ------- Р и с о в а н н ы й  т к а н  д л я

п л а т к о в н  ( ш и р и н а  160 sm )
п /м 20 ,90

46
15025

j  0 2  5 а р т ,  P a n a m a  - Р и с о в а н н ы й  т к а н  д л я  н а м а з л ы к а  
( ш и р и н а  2 4 0  s m )

п /м 26,71

--------------- -

47
1 5 0 1 7

1 5 0 1 7 а р т ,  Y a r y m  P a n a m a  - Р и с о в а н н ы й  т к а н  д л я -------

н а м а з л ы к а  ( ш и р и н а  160 s m )
19,84п /м

48
2 0 0 2 - А  .

h  11 н ^ о Ь с ш н ы и  т к а н  д л я  п л а т к о в н  ( ш и р и н а  55 
sm )

п /м 2 7 ,7 7
49

2 2 0 6
2 2 0 о - 1 о и и и а р т ,  U a b a r d i n  O p t ik  ak  т к а н  ( ш и р и н а  160 

s m )
п /м 2 1 ,9 5

50
1643

1643 R  12001  а р т ,  K r e t o n ------- Р и с о в а н н ы й  т к а н

( ш и р и н а  155 s m )
п /м 19,31

51
9 1 0 2 4

9 1 0 2 4 а р т ,  W i s k o n ------- Р и с о в а н н ы й  т к а н  $ ta p e l  т к а н

( ш и р и н а  155 s m )  A r k a s y  ak
п /м 26 ,45

52
162

V k - l o z a p T ,  W i s k o n  D u z i  b o y a l y ------- Р и с о в а н н ы й

ткан §tapel т к а н  ( ш и р и н а  145 sm )  A . D . T  A r k a s v  ak
п /м 29 ,10

53
3 8 0 1 3

J o U i j / l  1 0 1 /0 2 а р т ,  к р а ш е н а я  п р я ж а  т к а н  ( ш и р и н а
155 s m )

п /м 19,84
54

3 8 0 1 3

3 8 0 1 3 /1 1 0 1 /0 1  а р т ,  к р а ш е н а я  п р я ж а  т к а н  ( ш и р и н а

155 s m )
п /м 2 3 , 2 8

55
3 8 0 1 3  -

J 6 U U / 1 1 0 1 ар т ,  к р а ш е н а я  п р я ж а  т к а н  ( ш и р и н а  155 
sm )

п /м 25 ,92
56

3 6 0 3 8
З б О р б / 1 1 ООарт, к р а ш е н а я  п р я ж а  т к а н  ( ш и р и н а
15 5 s m )

п /м 18,78
57

9 1 0 2 4

9 1 0 2 4 а р т ,  О д н а т о н н а  к р а ш е н н ы й  В и с к о н  

Ш т а п е л о в ы й  т к а н  ( ш и р и н а  155 sm )
п /м 2 6 ,45

'

58
2 4 0 1 9

2 4 0 1 9 а р т ,  o a t e n  и д н а т о н н а  к р а ш е н н ы й  т к а н  

( ш и р и н а  160  s m )
п /м 37 ,03

59
2 6 0 4 9

д о и д У а р т ,  P o p l i n  и д н а т о н н а  к р а ш е н н ы й  P D B -8 0 0 1  1 
т к а н  ( ш и р и н а  150  s m )

п /м 20 ,63
60

2 2 0 6
4 2 U o -1 8 0 u u a p T ,  U a b a r d i n  О д н а т о н н а  к р а ш е н н ы й  Р В -  
9 0 0 2 4 ;  4 0 3 5 /1  т к а н  ( ш и р и н а  1 6 0 sm )

п /м 27,51
61

2 8 0 7 9
2 8 0 7 9 а р т ,  G a b a r d i n  G a r a  p o l i e s t e r  т к а н  ( ш и р и н а  160 

з т )
п /м 16,13

62
1632

: 6 3 2 - 1 1 0 1 1 арт ,  F l a n e l  - Р и с о в а н н ы й  т к а н  § a r d o n ly  
гкан  ( ш и р и н а  160  s m )

п/м 11,11
63

’7 0 0 3  i

1 7 0 0 3 -В а р т ,  A r m i i r  k o y n e k l i k  D iiz i  b o y a ly p  P D B - 7 0 0 1 2  

ж а н  ( ш и р и н а  1 5 5 s m )
п/м 26,71

64
1 1012

1 0 1 2 а р т ,  F l a n e l  - Р и с о в а н н ы й  т к а н  т к а н  ( ш и р и н а

6 0  s m )
---------------- .-----------------  г i / m 15,08

65
3 2 0 3  s

2 0 3 а р т , С а т е н - Р и с о в а н н ы й  т к а н  т к а н  ( ш и р и н а  155 

m )  D .  Y .  G
- ............ ..................  гi / m 18,52---------------- 1_

2



66
12 0 1 5

1 2 0 1 5 - А а р т ,  K r e t o n  Р и с о в а н н ы й  т к а н  т к а н  ( ш и р и н а  

2 2 0  s m )
п /м 24 ,33

73
2 2 1 8

2 2 1 8 (1 8 0 1  1 )ар т ,  G a b a r d i n  Р и с о в а н н ы й  т к а н

N a m a z a l y k  т к а н  ( ш и р и н а  1 5 5 s m )
п /м 19,31

7 4
9 1 0 2 2

9 1 0 2 2 а р т , С к р а ш а н н ы й  и Р и с о в а н н ы й  т к а н  В и с к о н  

Ш т а п е л о в ы й  т к а н  ( ш и р и н а  155 sm )
п /м 23,01

J e m i

I
■

'

'
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